
บทที9่ งานเช่ือม (Welding) 



การเช่ือมโลหะ (welding)หมายถึง การต่อโลหะ 2 ช้ินใหติ้ดกนัโดยการให้
ความร้อนแก่โลหะจนหลอมละลาย ติดเป็นเน้ือเดียวกนัหรือโดยการเติม
ลวดเช่ือมเป็นตวัใหป้ระสานกนักไ็ดก้รรมวธีิในการเช่ือมโลหะท่ีเป็นท่ีนิยม
ใชก้นัอยา่งแพร่หลายมีดงัต่อไปน้ีคือ 
               1. การเช่ือมแก็ส (Gas Welding) 
 2. การเช่ือมไฟฟ้า (Arc Welding) 
 3. การเช่ือมอดั (Spot Welding) 
 4. การเช่ือม TIG (Tungsten Inert Gas Welding) 
                5. การเช่ือม MIG (Metal Inert Gas Welding) 
 6. การเช่ือมใต้ฟลกัซ์ (Submerged Arc Welding)  
 

งานเช่ือม 



งานเช่ือม 
การเช่ือมแกส็ (Gas Welding) การเช่ือมแกส็อาศยัความร้อนจากการเผาไหม้
ระหวา่งแกส็เช้ือเพลิงอะเซทิลีนกบัออกซิเจน หลอมละลายโลหะใหติ้ดกนัดว้ย
การเติมลวดเช่ือม (Filler Metal or Welding rod) หรืออาจใหเ้น้ือโลหะหลอม
ละลายติดกนัเองโดยไม่เติมลวดเช่ือมกไ็ด ้



งานเช่ือม 
การเช่ือมไฟฟ้า (Arc Welding) เกิดจากการน าความร้อนท่ีใชใ้นการเช่ือมจาก
การเกิดประกายอาร์คระหวา่งช้ินงานและลวดเช่ือม จะท าใหล้วดเช่ือมหลอม
ละลายเสมือนเป็นการป้อนเน้ือโลหะใหแ้ก่รอยเช่ือม 



งานเช่ือม 
การเช่ือมอดั (Spot Welding) เป็นการอาศยัความร้อนจากความตา้นทานไฟฟ้า
และอดัใหช้ิ้นงานติดกนั เน่ืองจากหลกัการเช่ือมน้ีท าใหมี้ช่ือเรียกหลายช่ือคือ 
Press Welding, Resistance Welding เป็นตน้ 



การเช่ือม TIG อาศยัความร้อนท่ีเกิดจากการอาร์คระหวา่งลวดทงัสเตนกบั
ช้ินงานเช่ือม โดยมีแกส็เฉ่ือยปกคลุมบริเวณรอยเช่ือมทั้งหมดเพ่ือไม่ให้
อากาศภายนอกเขา้มาท าปฏิกริยาในบริเวณรอยเช่ือม 

งานเช่ือม 



การเช่ือม MIG อาศยัความร้อนท่ีเกิดจากการอาร์คระหวา่งลวดเช่ือมกบั
ช้ินงาน ลวดเช่ือมท่ีใชเ้ป็นโลหะเปลือยท่ีส่งป้อนอยา่งต่อเน่ือง โดยมีแกส็
เฉ่ือยปกคลุมบริเวณรอยเช่ือมทั้งหมดเพ่ือไม่ใหอ้ากาศภายนอกเขา้มาท า
ปฏิกริยาในบริเวณรอยเช่ือม 

งานเช่ือม 



การเช่ือมใตฟ้ลกัซ์(Submerged Arc Welding) จะอาศยัความร้อนจากการ
อาร์คระหวา่งลวดเช่ือมเปลือยกบัช้ินงาน โดยมีฟลกัซ์ชนิดเมด็ (Granular 
Flux) ปกคลุมบริเวณอาร์ค ฟลกัซ์ชนิดเมด็ท่ีอยูใ่กลร้อยเช่ือมจะหลอม
ละลายปกคลุมบริเวณท่ีท าการเช่ือมเพ่ือป้องกนัอากาศภายนอกท าปฏิกริยา 

งานเช่ือม 


